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HYDROMETALURGICKE SPRACOVANIE DOSIEK
PLOSNYCH SPOJOV VYRADENYCH OSOBNYCH
POCITAEOV PO PYROLYTICKEJ UPRAVE
Dusan Orac, dusan.orac(@tuke.sk
TUKE HF, Centrum spracovania odpadov,
Katedra nezeleznych kovov a spracovania odpadov

1. Uvod

el Elcktrické a elektronické zariadenia (EEZ) su sucastou
kazdodenn¢ho zivota. Po ukonCeni svojej] zivotnostir sa
stavaja odpadom, ktory vSak obsahuje mnoho cennych
zloziek a preto ho netreba povazovat’ za odpad, ale za cennu
druhotnu surovinu. Dovody, veduce k spracovaniu odpadu z
elektrickych a elektronickych zariadeni (OEEZ) su
nasledovne:

e mnozstvo (v Europskej uni1 vznikne rone 6.5 - 7.5 muil.
ton)

e obsahkovov (0.1 %Au,0.2%Ag,20% Cu,4 % Sn) _
e obsah latok, ktor¢ mozu mat’ nebezpecny charakter, ako
tazke nezelezné kovy a plasty.
Pre porovnanie, obsah zlata v jeho primarnej surovine je
2-5g/t,Cojestonasobne menejako v EEZ
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Obr. 5: Aparatura pre tepeln¢ spracovanie;
1-kohut, 2-prietokomer, 3-prazdna poistna premyvacka, —d
4-laboratorna pec, S-oxalova lodiCka so vsadzkou, 6-termoclanok
7-roztok NaOH, 8-roztok H,SO,

2. Experimentalna Cast’
2.1 Material a metody

Dosky ploSnych
spojov (Obr.1)
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DELENIE Chemicka
Obr. 3 " analyza (Tab.1)

SITOVANIE
Obr. 4
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LUHOVANIE
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Obr. 2: Kladivov
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Obr. 6: Aparatura na lthovanaie;

C drvic , 1-pohon mieSadiel; 2-sklenené
L VYSLEDKY mieSadlo; 3-luhovaci roztok: 4-odber ~<
T vzorky; S-teplomer; 6-davkovanie

3. Vysledky

doba pyrolyzy: 30 min
zrnitost’ vzorky: -8 +0 mm
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teplota pyrolyzy: 700 °C
doba pyrolyzy: 30 min

vytaznost’ medi [ %]
vyt'aznost’ Cu [%]
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doba pyrolyzy: 30 min
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Obr. 4: Sitovacie zariadenie
Tab. 1: Chemicke zlozenie dosiek ploSnych spojov
Kov Sn [%] | Cu [%] | Fe [%]
-8+0mm | 594 21.3 2.24

frakcia |-8+t3mm | ] 32 3.62 0.19 4. Zaver

S3+0mm | 4.() 14.41 RY Dosky ploSnych spojov su v podstate kompozitny material, v ktorych
je najma med’, ale aj iné zlozky, pokrytd plastmi. Preto sa skiimala S

Pod’akovanie moznost’ ich oddelenia od ziadanych zloziek pyrolyticky s naslednym
Tato praca vznikla v rameci rieSenia grantu MS SR &. 1/0087/08 a projektu APVV-20-013405 luhovanimv kyseline CthI’OVOdikOVGj :
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Obr. 7: Kineticke krivky vyluhovania medi a cinu
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